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(57) Abstract: The invention relates to 
a method for drying clothes in a device 
comprising a rotatable drum (2) for 
agitating the clothes. Following a drying 
program, an anti-crease cycle is provided 
during which the clothes are intermittently 
agitated. Said anti-crease cycle protects 
the clothes from permanent creases by 
regularly agitating them. In order to save 
energy and to save the clothes and the 
device, the clothes are only agitated to such 
a degree during the an ti -crease cycle that 
crease-formation is avoided. 

(57) Zusainmenfassung: Bei einem 
Verfahren zum Trocknen von Wasche 
in einer Vorrichtung mit einer drehbaren 
Trommel (2) zum Bewegen der Wasche ist 
im Anschluss an ein Trocknungsprogramm 
eine Knitterschutzphase vorgesehen, 
bei der die Wasche zeitweise bewegt 
und zeitweise nicht bewegt wird. Diese 
Knitterschutzphase dient dazu, das 
Fixieren von Knittern in der Wasche durch 
regelmaBiges Auflockem der Wasche zu 
vermeiden. Um Energie einzusparen und 
um die Wasche und auch die Vorrichtung 
zu schonen wird die Wasche im Verlauf der 
Knitterschutzphase minimal bewegt, sodass 
eine Knitterbildung gerade vermieden wird. 
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Beschreibung 

Verfahren und Vorrichtung zum Trocken von Wasche 

[001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichlung zum 
Trocknen von Wasche. 

[002] Beim Trocknen von Wasche mit einem Wasdietrockner, der eine drehbare 

Trommel zur Aufhahme der Wasche hat, wird am Ende eines Trocknungsprogramms 
bzw. einer Trocknungsphase eine Kiiittersdbutzphase angefugt. Ein Trock- 
nungsprogramm hat ubHdierweise anfanglich eine sogenannte Aufheizphase, eine sicii 
daran anschlieBende eigentlidie Trocknungsphase und eine sich daran anschliefiende 
Abkuhlphase. Wahrend all dieser m einem Trocknungsprogramm gehorenden Phasen 
wird die Trommel iiblicherweise standig gedreht. Dies gilt audi wahrend der Ab- 
kiihlphase, bei der lediglidi die Heizung abgeschaltet ist, Wird am Ende eines Trock- 
nungsprogramms die getrocknete Wasdie nicht sofort aas der Trommel genommen, so 
konnen sidi Knitter in die Wasche fixieren, Um dies zu verhindem, wird wahrend 
einer sidhi anschlieBenden Knittersciiitzphase entweder kontinuierlich die Trommel 
weitergedreht oder die Trommel intermittierend gedreht, 

[003] Durch das standige Drehen der Trommel oder durdi das intermittierende Drehen 
der Trommel wahrend der Knittersdutzphase wird die in der Trommel befindliche 
Wasdie irmner wieder arfgelockert, so dass sich keine Knitter in der Wasdie fixieren 
konnen. Das intermittierende Drehen der Trommel erfolgt iiblicherweise nach einem 
festen Muster, wie bspw. zwei Minuten Trommelstillstand und daran anschlieBen 
funfzehn Sekunden Trommeldrehen. Dieses Ihtermittieren daiert entweder bis zum 
Ende der Knittersdutzphase, die bis zu drei oder fiinf Stunden daiem kann oder bis zu 
dem Zeitpunkt, an dem die Wasdie ms der Trommel entnommen wird. Naditeilig an 
dieser Knittersdutzphase ist die Tatsache, dass die Wasche durch die Trom- 
melbewegang einer weiteren Belastung aisgesetzt wird. Durch das standige Ein- und 
Aussdialten wird weiterhin der Antriebsmotor und die Schaltelemente zum Ein- und 
Aussdialten des Antriebsmotors belastet. 

[004] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Vorriditung 
zum Trocknen von Wasdie zur Verftigung zu stellen, die eine Knittersdxitzphase hat, 
bei der die Wasdie und airh die Bauteile der Vorridilung geschont wird, und bei der 
die Knitterbildung optimal vermieden wird und der Energieverbraidht gesenkt wird. 

[005] Diese Aufgabe wird bzgl. des Verfahrens jeweils durch die Merkmale des Patent- 
ansprudis 1, 2, 3 oder 4 gelost. Diese Aufgabe wird bzgl. der Vorrichtung durch die 
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Merkmale des Patentanspndis 14 gelost Vorteilhafte Ausgestallimgen und Weiter- 
bildungen der Erfindung ergeben sich ais den Unteranspriichen. 

[006] Bei einem Verfahren zum Trocknen von Wasdie in einer Vorrichlang mit einer 
drehbaren Trommel zum Bewegen der Wasdie sdilieBt sidi an ein Trock- 
nungsprogramm eine Knittersdutzphase, bei der die Wasdie zeitweise bewegt und 
zeitweise nidit bewegt wird. 

[007] fodem im Verlarf der Knittersdutzphase die Beweg^ng der Wasdie mit fort- 

sdireitender Zeit abnimmt, oder indem die Bewegung der Wasdie wahrend der Knit- 
tersdutzphase mit Abnehmen der Temperalur der Wasdie und/oder mit Abnehmen 
der Restfeudite der Wasdie abnimmt, oder indem die Bewegung der Wasdie wahrend 
der Knittersdutzphase abhangig vom vorgewahlten Trocknxmgsprogramm xmd/oder 
vom vorgewahlten Trocknungsgrad und/oder der vorgewahlten Wasdieart erfolgt, 
Oder indem die Bewegung der Wasdie wahrend der Knittersdutzphase abhangig von 
der durdi einen Benutzer voreingestellten Wasdiemenge und/oder der durdi die 
Vorriditung ermittelten Wasdiemenge erfolgt, wird erreidit, dass die Wasdie wahrend 
der Knittersdutzphase nur soviel bewegt, urn eine Knitterbildung zu vermeiden. 
Dadurdi wird die Wasdie wahrend der Knittersdutzphase nur minimal bewegt bzw. 
ajfgelockert und somit sehr sdionend behandelt, wobei Knitterbildung optimal 
vermieden werden kann. Weiterhin wird der Motor zum Drehen der Trommel weniger 
haufig ein- und ausgesdialtet, insbesondere gegen Ende der Knittersdutzphase wird 
die Einsdialtzeit der Trommelbewegung stark verringert, so dass die Bauteile zur 
Trommelbewegung, wie Motor, Relais zum Ein- und Aussdialten des Motors und 
Trommellagerung weniger beansprudit werden und damit die Lebensdaier und die 
Zuverlassigkeit der Vorriditung erhoht wird. Weiterhin wird Energie gespart, da sidi 
die Einsdialtdaner der Trommelbewegung wahrend und im Verlauf der Knitter- 
sdutzphase insgesamt stark verkiirzt. 

[008] Da zu Beginn der Knittersdutzphase die Wasdietemperalur und ajch die 

Restfeuchte nodi erhoht ist, ist zu Beginn der Knittersdutzphase die Gefahr der 
Fixierung von Knittem in der Wasdie hoher als gegen Ende der Knittersdutzphase, so 
dass m Beginn der Knittersdutzphase zur optimalen Vermeidung von Knitterbildung 
in der Wasdie ein hoherer Bewegangsanteil der Wasdie erforderlidi ist als gegen 
Ende der Knittersdutzphase. Weiterhin kann der Bewegmgsanteil optimal an das 
vorgewahlte Trocknungsprogramm oder an den vorgewahlten Trocknungsgrad oder 
die vorgewahlte Wasdieart angepasst werden. Beispielsweise benotigt ein Trock- 
nungsprogramm "Bugelfeudit" insgesamt einen etwa hoheren Bewegangsanteil als ein 
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Trocknungsprogramm "Sdiranktrocken" oder "Sehr Trocken". Weiterhin kann der Be- 
wegongsanteil optimal an die in der Trommel befindlidie Wasdiemenge angepasst 
werden. Fiir jeden Betriebszustand kann daher der Beweg^ngsanteil der Wasdie derart 
minimiert werden, so dass die Wasdie und die Bauteile der VorricJilung gesdiont 
werden und der EnergieverbraLdi reduziert wird. 

[009] Ici einer vorteilhaften Ausfuhrung werden daher 2um Erreidien dieser Ziele die 
Beweg^ng der Wasdie wahrend der Koiittersdiitzphase in Abhangigkeit von Messg 
roBen und Parametem durdigefuhrt, die in voraisgehenden Phasen eines Trocknungs- 
programms und/oder wahrend der Knittersdntzphase erfasst werden. 

[010] Hierbei konnen axh MessgroBen und Parameter berucksiditigt werden, die 
wahrend einer Aufheizphase zu Beginn eines Trocknungsprogramms und/oder 
wahrend einer Abkiihlphase zum Sdiluss eines Trocknungsprogramms erfasst werden. 

[01 1] Ii einer vorteilhaften Ausfiihnmg konnen daher zum Erreidien der vorstehenden 
Ziele als MessgroBen xmd als Parameter insbesondere die Wasdiemasse und/oder die 
Auflieizdaier und/oder die Wasdiefeuditigkeit und/oder der Wasdiefexxhtig- 
keitsverlaaf und/oder Wasdieleitwert und/oder der Verlauf des Wasdieleitwerts imd/ 
Oder der Feuiitigkeitsgehalt und/oder der Feirhtigkeitsverlauf und/oder die 
Temperalur der Wasdie und/oder der Temperaturverlauf der Wasdie und/oder der 
Temperatur der Trocknungsluft und/oder der Temperaturverlatif der Trocknungsluft in 
der Trommel des Trockners und/oder der Vergleidi von Feuditigkeitsgehalt und/oder 
Feuditigkeitsverlatf und/oder der Temperatur der Trocknungsluft und/oder der Tem- 
peraturverlacf der Trocknungsluft in der Trommel des Trockners zwisdien Eintritt in 
die Trommel und Austiitt aas der Trommel und/oder die Zeitdaaer bis zum Erreidien 
eines Trockenziels verwendet werden. 

[012] Hierzu hat die drehbar Trommel wahrend der Knittersdutzphase Drehbeweg^ngs- 
zeitabsdmitte und Stillstandszeitabsdmitte. Wahrend der Drehbewegungszeit- 
absdmitte der Trommel kann die Trommel in eine Drehrichlung gedreht werden und/ 
Oder reversierend in untersduedUdie Drehriditungen gedreht werden. Die Daner einer 
Knittersdutzphase betragt bevorzugt ein bis funf Stunden. 

[013] In einer bevorzugten Ausfiihrung ist die Daaer der Knittersdxtzphase in vier Zeit- 
absdmitte unterteilt, wobei in einem ersten Zeitabsdmitt die Bewegnngsanteile 
zwisdien 20% und 90% und in einem zweiten Zeitabsdmitt die Bewegongsanteile 
zwisdien 10% und 70% liegen und in einem dritten Bewegongsabsdmitt die Bewe- 
g^ngsanteile zwisdien 1% und 60% liegen und in einem vierten Zeitabsdmitt die Be- 
wegungsanteile zwisdien 1% und 30% Uegen. 
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[014] Eine Vorrichlung zum Trocknen von Wasdie hat eine drehbare Trommel zum 
Bewegen der Wasdie und eine Steueningseinrichlung, die in der Lage ist, die 
vorstehend dargelegten Verfahrensschritte und Verfahrensablaufe durchzufuhren. 
Da2a hat die Vomdilung eine Steuerungseinrichtang mit einer Eingabeeinriciilimg 
und einem ZeitgUed. Weiterhin hat die Vomdilung Sensoreinridilungen 2uni Erfassen 
von MessgroBen und Parametem, die der Steuerungseinriditang zugefiihrt werden und 
in der Steuerungseinriditing gemaB den vorstehenden Verfahrensablaufen verarbeitet 
werden. 

[015] Weiterhin hat die Vorriditung zum Trocknen von Wasdie eine Heizung zum 

Heizen der Trocknungsluft, einen Motor zum Antreiben der Trommel xmd ein Geblase 
zum Fordem der Trocknungsluft. 

[016] Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sidi aus der 
nadistehenden Besdireibung eines Ausfiihrungsbeispiels einer erfindungsgemaBen 
Vorriditung zum Trocknen von Wasdie, die in der Lage ist, die vorstehenden Verfah- 
renssdiritte und Verfahrensablaufe durdizufuhren, xmter Bezugnahme aif die 
Zeidmungen. 

[017] 

[0 1 8] Darin zeigen: 

[019] Figur 1 eine Vorriditung zum Trocknen von Wasdie. 

[020] Gemafi Figur 1 hat eine Vorriditung zum Trocknen von Wasdie ein Gehause 1, in 

der eine Trommel 2 drehbar gelagert ist, eine Besdiickungstur 3, ein vorderes La- 
gersdiild 4, einen ZufLhrkanal 5 fiir Trocknungsluft, in der eine Heizeinriditung 6 
angeordnet ist, einen Auslasskanal 7 fur Trocknungsluft, in dem ein Geblase 8 
angeordnet ist und einen Motor 9, der iiber einen Riemen 10 die Trommel 2 antreibt. 
Weiterhin ist eine Steuerungseinriditung 1 1 vorgesehen, die eine Eingabeeinriditung 
12 und eine Zeitglied 13 umfasst. Ein erster Temperaturfuliler 14 ist im Zuluftkanal 5 
benachbart zum Eintritt in die Trommel 2 angeordnet, ein zweiter Temperaturfuhler 15 
ist im Auslasskanal 7 benadibart zur Trommel 2 angeordnet. Am vorderen Lagersdiild 
4 sind zwei Elektroden 16 zum Erfassen des Leitwerts der Wasdie und oder der Trock- 
nungsluft angeordnet. Der erste Temperaturfuhler 14, der zweite Temperaturfuhler 15 
und die Elektroden sind mit der Steuerungseinriditung 11 verbunden, die in der Lage 
ist, die Signale von den Sensoren und der Eingabeeinriditung 12 zu verarbeiten. Die 
vorstehend dargesteUte Vorriditung zum Trocknen von Wasdie kann als Ab- 
lufttrockner oder als Kondensationstrockner ausgebildet sein. 

[021] Die gemaB Figqr 1 dargestellte Vorriditung zum Trocknen von Wasdie kann mit 
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weiteren Sensoren, wie bspw. einem Wasdietemperaturfiihler oder dergleichen 
versehen sein, die erforderlicii sind, una die nachstehend dargelegten Verfah- 
rensablaufe xrnd Verfahrenssdiritte durdhi2ufliliren. 

[022] Mit der vorstehend dargelegten Vorrichlung aim Trocknen von Wasche konnen 

nadistehend erlauterte Verfahrensablaufe und Verfahrenssdiritte durdagefuhrt werden, 

[023] itidem im Verlarf der Knittersdhiitzphase die Beweg^ng der Wasdie mit fort- 

scJireitender Zeit abnimmt, oder indem die Bewegung der Wasdhie wahrend der Knit- 
tersdbutzphase mit Abnehmen der Temperalur der Wasdie und/oder mit Abnehmen 
der Restfeudite der Wasdie abninamt, oder indem die Bewegong der Wasdie wahrend 
der Knittersdutzphase abhangig vom vorgewahlten Trocknnngsprogramm und/oder 
vom vorgewahlten Trocknungsgrad xmd/oder der vorgewahlten Wasdieart erfolgt, 
oder indem die Bewegung der Wasdie wahrend der Knittersdiitzphase abhangig von 
der durdi einen Benutzer voreingestellten Wasdiemenge und/oder der durdi die 
Vorridilung ermittelten Wasdiemenge erfolgt, wird erreidit, dass die Wasdie wahrend 
der Knittersdutzphase nur soviel bewegt, um eine Knitterbildung m vermeiden. 
Dadurdi wird die Wasdie wahrend der Knittersdutzphase nur minimal bewegt bzw. 
aifgelockert und somit sehr sdionend behandelt, wobei Knitterbildung optimal 
vermieden werden kann. Weiterhin wird der Motor zum Drehen der Trommel weniger 
haufig ein- und aasgesdialtet, insbesondere gegen Ende der Knittersdutzphase wird 
die Einsdialtzeit der Trommelbewegung stark verringert, so dass die Bauteile zult 
Trommelbewegung, wie Motor, Relais zom Ein- und Aussdialten des Motors und 
Trommellagerang weniger beanspruiit werden und damit die Lebensdaaer und die 
Zuverlassigkeit der Vorridilung erhoht wird. Weiterhin wird Energie gespart, da sidi 
die Einsdialtdaaer der Trommelbewegung wahrend und im Verlarf der Knitter- 
sdutzphase insgesamt stark verkiirzt. 
[024] Da m Beginn der Knittersdutzphase die Wasdietemperatur und audi die 

Restfeudite nodi erhoht ist, ist zu Beginn der Knittersdutzphase die Gefahr der 
Fixierung von Knittern in der Wasdie hoher als gegen Ende der Knittersdutzphase, so 
dass zu Beginn der Knittersdutzphase mr optimalen Vermeidung von Knitterbildung 
in der Wasdie ein liolierer Bewegungsanteil der Wasdie erforderlidi ist als gegen 
Ende der Knittersdutzphase. Weiterhin kann der Bewegungsanteil optimal an das 
vorgewahlte Trocknungsprogramm oder an den vorgewahlten Trocknungsgrad oder 
die vorgewahlte Wasdieart angepasst werden. Beispielsweise benotigt ein Trock- 
nungsprogramm "Bugelfeuiit" insgesamt einen etwa hoheren Bewegungsanteil als ein 
Trocknimgsprogramm "Schranktrocken" oder "Sehr Trocken". Weiterhin kann der Be- 
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wegongsanteil optimal an die in der Trommel befindlidie WasdbLemenge angepasst 
werden. Fiir jeden Betriebsaxstand kami daher der Beweg^ngsanteil der Wasche derart 
minimiert werden, so dass die Wasche imd die Bauteile der Vorridilung geschont 
werden mid der Energieverbraudi reduziert wird. 

[025] Daher katm 2Ufn Erreichen dieser Ziele die Beweg^ng der Wasdie wahrend der 
Knitterschutzphase in Abhangigkeit von MessgroBen mid Parametern durdhigefuhrt 
werden, die in voraisgehenden Phasen eines Trocknimgsprogramms und/oder wahrend 
der Knitterschutzphase erfasst werden. 

[026] Hierbei konnen axh Messgrofien imd Parameter beriicksichtigt werden, die 
wahrend einer AuEheizphase 2u Beginn eines Trocknungsprogramms und/oder 
wahrend einer Abkiihlphase zum Schluss eines Trocknungsprogramms erfasst werden. 

[027] Zum Erreichen der vorstehenden Ziele konnen als MessgroBen xmd als Parameter 
insbesondere die Waschemasse und/oder die Auflieizdaaer und/oder die Wasche- 
feudhtigkeit und/oder der Waschefeuchtigkeitsverlarf und/oder Wasdieleitwert mid/ 
Oder der Verlauf des Wasdieleitwerts und/oder der Feuchtigkeitsgehalt und/oder der 
Feuditigkeitsverlauf und/oder die Temperatur der Wasche und/oder der Tempera- 
lurverlaif der Wasche und/oder der Temperatur der Trocknungsluft und/oder der Tem- 
peralurverlauf der Trocknungsluft in der Trommel des Waschetrockners und/oder der 
Vergleich von Feuchtigkeitsgehalt und/oder Feuditigkeitsverlauf und/oder der 
Temperatur der Trocknungsluft und/oder der Temperaturverlaif der Trocknungsluft in 
der Trommel des Waschetrockners zwischen Eintritt in die Trommel und Austritt ais 
der Trommel und/oder die Zeitdauer bis zum Erreidien eines Trockenziels verwendet 
werden. 

[028] Hierzu hat die drehbar Trommel wahrend der Knittersdutzphase Drehbewegungs- 
zeitabschnitte und Stillstandszeitabschnitte. Wahrend der Drehbewegungszeit- 
absdmitte der Trommel kann die Trommel in eine Drehrichtung gedreht werden und/ 
Oder reversierend in unterschiedliche Drehrichtungen gecheht werden. Die Dauer einer 
Knittersciutzphase betragt bevorzugt ein bis fiinf Stunden. 

[029] M einer bevorzagten Ausfiihrung ist die Daier der Knitterschutzphase in vier Zeit- 
abschnitte unterteilt, wobei in einem ersten Zeitabsciinitt die Bewegungsanteile 
zwisciien 20% und 90% und in einem zweiten Zeitabschnitt die Bewegungsanteile 
zwischen 10% und 70% liegen und in einem dritten Bewegungsabschnitt die Bewe- 
g^ngsanteile zwischen 1% und 60% liegen und in einem vierten Zeitabschnitt die Be- 
wegungsanteile zwischen 1% und 30% Uegen. Insbesondere kann in einem ersten Zeit- 
abschnitt die Tronamelbeweg^ng fiir 104 s aisgeschaltet und fiir 16 s eingeschaltet 
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sein, und in einem zweiten Zeitabsdinitt die Trommelbewegong fur 284 s ais- 
geschaltet und fiir 16 s eingesdialtet sein und in einem dritten Zeitabsdinitt die Trom- 
melbeweg^ng fiir 584 s aasgeschaltet und fiir 16 s eingesdhialtet sein und einem vierten 
Zeitabsdinitt die Trommelbeweg^ng fur 584 s aisgesdialtet und fiir 16 s eingesdialtet 
sein. 

[030] Bei einem Verfahren 2um Trocknen von Wasdie in einer Vorridilung mit einer 
drehbaren Trommel (2) 2um Bewegen der Wasdie ist im Axisdiluss an ein Trock- 
nungsprogramm eine Knittersdiitzphase vorgesehen, bei der die Wasdie zeitweise 
bewegt und zeitweise nidit bewegt wird. Diese Knittersdutzphase dient daai, das 
Fixieren von Knittem in der Wasdie durdi regelmaBiges AuGLockem der Wasdie zu 
vermeiden. Um Energie einzusparen und um die Wasdie und audi die Vorriditing zli 
sdionen wird die Wasdie im Verlatf der Knittersdiitzphase minimal bewegt, sodass 
eine Knitterbildung gerade vermieden wird. 
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Anspruche 

[001] Verfahren zum Trocknen von Wasdie in einer Vorrichtung mit einer drehbaren 

Trommel (2) zum Bewegen der Wasdie, mit einer sidi an ein Trock- 
nungsprogramm ansdilieBenden Knittersdutzphase, bei der die Wasdie 
zeitweise bewegt und zeitweise nidit bewegt wird, dadurdi gekennzeidinet, dass 
im Verlaif der Knittersdutzphase die Beweg^ng der Wasdie mit fort- 
sdireitender Zeit abnimmt. 

[002] 2. Verfahren zum Trocknen von Wasdie in einer Vorriditung mit einer 

drehbaren Trommel (2) zum Bewegen der Wasdie, mit einer sidi an ein Trock- 
nungsprogramm ansdilieBenden Knittersdutzphase, bei der die Wasdie 
zeitweise bewegt und zeitweise nidit bewegt wird, dadurdi gekennzeidmet, die 
Beweg^ng der Wasdie wahrend der Knittersdutzphase mit Abnehmen der 
Temperatur der Wasdie und/oder Abnehmen der Restfeudite der Wasdie 
abnimmt. 

[003] 3. Verfahren zum Trocknen von Wasdie in einer Vorriditung mit einer 

drehbaren Trommel (2) zum Bewegen der Wasdie, mit einer sidi an ein Trock- 
nungsprogramm ansdilieBenden Knittersdutzphase, bei der die Wasdie 
zeitweise bewegt und zeitweise nidit bewegt wird, dadurdi gekennzeidmet, dass 
die Bewegong der Wasdie wahrend der Knittersdutzphase abhangig vom vor- 
gewahlten Trocknungsprogramm und/oder vom vorgewahlten Trocknungsgrad 
und/oder der vorgewahlten Wasdieart erfolgt. 

[004] 4. Verfahren zum Trocknen von Wasdie in einer Vorriditung mit einer 

drehbaren Trommel (2) zum Bewegen der Wasdie, mit einer sidi an ein Trock- 
nungsprogramm ansdilieBenden Knittersdutzphase, bei der die Wasdie 
zeitweise bewegt und zeitweise nidit bewegt wird, dadurdi gekennzeidmet, dass 
die Beweg^ng der Wasdie wahrend der Knittersdutzphase abhangig von der 
durdi einen Benutzer voreingesteUten Wasdiemenge und/oder durdi die 
Vorriditung ermittelten Wasdiemenge erfolgt. 

[005] 5. Verfahren nadi einem der Ansprudie 1 bis 4, dadurdi gekennzeidmet, dass 

die Wasdie lediglidi soviel bewegt wird, dass Knitterbildung vermieden wird. 

[006] 6. Verfahren nadi einem der Ansprudie 1 bis 5, dadurdi gekennzeidmet, dass 

die Bewegang der Wasdie wahrend der Knittersdutzphase in Abhangigkeit von 
MessgrSBen und Parametern erfolgt, die in vorausgehenden Phasen eines Trock- 
nungsprogramms und/oder wahrend der Knittersdutzphase erfasst werden. 
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[007] Verfahren nadi Anspruch 6i, dadurch gekeimzeidinet, dass ein Trock- 

nungsprogramm zu Beginn eine Auftieizphase umfasst und/oder dass ein Trock- 
nungsprogramm zum Schluss eine Abkiihlphase umfasst 

[008] Verfahren nach Anspndbt 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass als 

MessgroBen und Parameter die Waschemenge und/oder die Aufheizdaier und/ 
Oder die Waschefeuditigkeit und/oder der Waschefeuditigkeitsverlatf und/oder 
der Wasdieleitwert und/oder der Verlatf des Wasdieleitwerts und/oder der 
Feuhtigkeitsgehalt und/oder der Feuchtigkeitsverlarf und/oder die Temperatur 
der Wasche und/oder der Temperaturverlauf der Wasdie und/oder die 
Temperatur der Trocknungsluft und/oder der Temperalurverlaaf der Trock- 
nungsluft in der Trommel (2) des Waschetrockner und/oder der Vergleich von 
Feuhtigkeitsgehalt imd/oder Feuditigkeitsverlauf und/oder Temperatur der 
Trocknungsluft und/oder Temperaturverlauf der Trocknungsluft in der Trommel 
(2) des Wasdietrockners zwisdien Eintritt in die Trommel (2) und Austritt aus 
der Trommel (2) und/oder die Zeitdauer bis zum Erreichen eines Trock- 
nungsziels verwendbar sind. 

[009] Verfahren nadi einem der Anspriidie 1-8, dadurdi gekennzeichnet, dass die 

drehbare Trommel (2) in der Knittersdutzphase Drehbeweg^ngszeitabschnitte 
und Stillstandszeitabsdinitte hat. 

[010] Verfahren nadi Anspru:h 9, dadurdi gekennzeidmet, dass wahrend der Drehbe- 

wegungszeitabsdmitte die Trommel (2) in eine Drehridilung dreht und/oder re- 
versierend in untersdiiedlidie Drehriditungen dreht. 

[Oil] Verfahren nadi einem der Anspriidie 1-10, dadurdi gekennzeidmet, dass die 

Dauer einer Knittersdutzphase eins bis fiinf Stunden betragen kann. 

[012] Verfahren nadi Anspru±^ 11, dadurdi gekennzeidmet, dass die Dauer der BCnit- 

tersdutzphase in bevorzugt vier Zeitabsdmitte unterteilbar ist, und dass in 
einem ersten Zeitabsdmitt die Bewegungsanteile zwisdien 20% und 90% liegen, 
und dass in einem zweiten Zeitabsdmitt die Bewegungsanteile zwisdien 10% 
und 70% liegen, und dass in einem dritten Zeitabsdmitt die Bewegungsanteile 
zwisdien 1% und 60% liegen, und dass in einem vierten Zeitabsdmitt die Bewe- 
gungsanteile zwisdien 1 und 30% Uegen. 

[013] Vorridilung 2um Trocknen von Wasdie mit einer drehbaren Trommel (2) zum 

Bewegen der Wasdie imd einer Steuerungseinridilung (1 1) die in der Lage ist, 
das Verfahren nadi einem der Anspriidie 1-12 durdizuflihren. 

[014] Vorriditung nadi Ansprudi 13, dadurdi gekennzeidmet, dass die Steuerungs- 
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einridhitung (1 1) eine Eingabeeinriditing (12) und ein Zeitglied (13) hat, und 
dass Sensoreinriditungen (14, 15, 16) zutn Erfassen von Messgrofien und 
Parametem vorgesehen sind, die in der Steuerungseinriditung (12) verarbeitbar 
sind. 

[015] Voiridilimg nadi Ansprudi 13 oder 14, dadurdi gekennzeidboaet, dass eine Hei- 

zeinriditing (6) ami Heizen der Trocknungsluft, ein Motor (9) ZLim Antreiben 
der Trommel (2), ein Geblase (8) zum Fordem der Trocknungsluft vorgesehen 
ist 
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